
TKA LabTower EDI

Zwei in Einem! 
Rein- und  
Reinstwasser



Das integrierte System. Aufbereitung und Tank in Einem.

Reinwasser ASTM II, 
15 – 10 M xcm.

100 bis 500 Liter täglich. Abrufbereit 
aus dem Tank.
Zum Beispiel für
• Spülung von Laborgläsern
• Versorgung von Autoklaven, klini-

schen Analyzern und Reinstwasser-
systemen

• Vorbereitung und Verdünnung von 
– Puffern

 – Reagenzien
 – Gewebekulturmedien
• Probenvorbereitung für analytische 

Methoden
• allgemeine biotechnologische  

Anwendungen

Normen
Der LabTower EDI übertrifft die
gängigen Normen wie ASTM I und II,
CLSI Typ I, ISO 3696, CAP und Aqua
Purificata

Reinstwasser ASTM I, 
18,2 M xcm, 
TOC 1 – 5 ppb

Zur direkten Reinstwasserentnahme
für hochsensible Anwendungen.
In den Biowissenschaften
• Aufgaben in der Molekular- und 

Mikrobiologie
• Umgang mit Zell- und Gewebe- 

kulturen
• PCR, DNA-Sequenzierung
• Elektrophorese

In der analytischen Chemie
• organische und anorganische  

Spurenanalyse
• HPCL
• GC-MS, ICP-MS, GF-AAS
• TOC-Messungen, IC

Im allgemeinen Labor
• Analytik
• IC, AAS, ICP-ES
• Standardpuffer



Reinstwasser-
modul

Reinwasser-
entnahme 
am Tank

Reinstwasser-
entnahme
am Gerät

Rezirkulations-
pumpe

Leitfähigkeits-
messzelle

Tank

Zwei in einem!
• Revers-Osmose-EDI Reinstwasser-

modul und Reinwassertank
•  Zwei Geräte, aber dennoch eine 
 Einheit
•  Übereinander statt nebeneinander 
•  Perfekt aufeinander abgestimmt
•  Formal aus einem Guss

Wasserentnahme zweifach möglich!
•  Sterile Reinstwasserentnahme direkt 

am Gerät (ASTM I)
•  Aus dem Tank zur Direktversorgung 

von Analyzern, Autoklaven, Spül-
maschinen, Reinstwassersystemen  
(ASTM II)

Modernste Technik integriert!
•  Wasservorbehandlung mit Aktivkohle/

Vorfilter und Härtestabilisierung
•  Druckpumpe zur Direktversorgung 

von Autoklaven, Analyzern, Spülma-
schinen

 

Vorteile auf den 
Punkt gebracht!

Frische-Qualität 
gesichert!

Leistung für den Laborbedarf!
• Leistungsstarkes Revers-Osmose-

Modul kombiniert mit Elektro- 
deionisation und Reinstwassermodul

• Zwei Systeme für 15 oder 30 Liter 
Leistung pro Stunde

Kompakt, formschön, mobil!
• Braucht keinen Platz auf dem Tisch 
• Nur 1/4 m2 Grundfläche genügt 
• Mobil auf Rollen

Sicher im Betrieb!
• Mikroprozessorsteuerung für auto-

matischen Betrieb 
• Permanente Überwachung aller 

wesentlichen Parameter
•  Nach Bedienvorgängen automatische 

Rückkehr zum Betriebsmodus
• Potenzialfreier Kontakt für Stör- 

meldungen

Höchste Hygienesicherheit!
•  Automatische Rezirkulation des Tank-

wassers über das Reinstwassermodul 
•  Schutz vor Verkeimung auch bei  

langer Standzeit

•  Direkte Reinstwasseraufbereitung 
über ein spezielles Reinstwasser-
modul bei Entnahme am Gerät

•  Messung der Reinstwasserqualität 
unmittelbar vor der Entnahmestelle

TKA LabTower EDI.

Optional mit: 
• Sterilfilter am Tankausgang
• Sterilem Belüftungfilter/Überlauf am 

Tank
• UV-Lampe zur Montage im Tank
• Reinstwassereinheit zusätzlich mit:

–  UV Photooxidation 185/254 nm zur 
TOC-Reduzierung und Abtötung 
von Keimen. In die System-Rezir-
kulation integriert.

–  Ultrafilter zur Entfernung von 
Endotoxinen 




